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Désignation des ports

FR
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1. Antenne Wi-Fi
2. Entrée d'alimentation
3. Prise USB

4. Bouton d'alimentation principal
(voyant d'etat)

5. Interrupteur a clé
6. Bouton d'arrét d'urgence

/. Carte TF

8. Bouton de mise a niveau
(pour la mise a niveau du micrologiciel)

9. Bouton de réinitialisation

10. Ports d'entrée et de sortie

11. Interface du harnais

12. Interface moteur axe Y

13. Commutateur de transfert YRR

14. Port de fil de moteur YRR
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Fonction du bouton

Bouton d'alimentation principal (voyant d'état)

Appuyez et maintenez pendant 500 ms pour allumer
Appuyez et maintenez pendant 500 ms pour éteindre

Interrupteur a clé
Droite pour deverrouiller, gauche pour verrouiller
Differents lots peuvent étre opposes

Bouton d'arrét d'urgence

Appuyer dessus arrétera la machine de fonctionner
La machine ne peut pas étre utilisee lorsque le bouton est enfonce

Bouton de mise a niveau (pour la mise a niveau du micrologiciel)
Pour entrer dans le mode de mise a niveau, vous devez appuyer brievement sur le
bouton "Boot" tout en appuyant longuement sur le bouton d'alimentation.

Bouton de réinitialisation

Appuyez brievement sur le bouton "Reset”
Arrét de la machine

Commutateur de transfert YRR

Appuyez sur la gauche lorsque vous utilisez YRR, appuyez sur la droite lorsque vous
['utilisez normalement

Lorsgue vous utilisez YRR, veuillez connecter "Fil de moteur YRR" a

"Port de fil de moteur YRR"
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Instructions d'utilisation de la machine

Projet

Méthode d'opération

Phénoméne

Résultat

Botte

Appuyez et maintenez enfoncé le bouton
POWER pendant > 500 ms en état d'arrét

Blanc du foncé au clair

Ouvert normalement, la machine revient
a zéro

Fermer

Appuyez sur le bouton POWER et
maintenez-le enfoncé pendant plus de
500 ms a I'état de mise sous tension

Blanc du clair au foncé

Arrét normal, LED éteinte

Entrer en mode de mise a
niveau

En état d'arrét, maintenez enfoncé le
bouton POWER tout en appuyant
brievement sur le bouton RESET

Rouge, vert et bleu clignotant
alternativement

Les LED rouge, verte et bleue clignotent
et la clé USB Ortur Laser apparait sur
I'ordinateur.

Réinitialiser la carte mére

Appuyez brievement sur le bouton RESET

Voyant éteint

Eteint, LED éteinte

Remarque 1 : avant de démarrer la machine, vous devez verifier si le bouton d'arrét d'urgence est
activé, et il ne peut pas étre activé lorsqu'il est enfoncé !

Remarque 2 : L'interrupteur a clé peut verrouiller la machine.
(Veuillez garder la clé en sécurité et verrouiller la machine lorsqu'elle n'est pas utilisée)

Lorsque la clé est tournée vers la gauche, elle est verrouillée et la droite est déverrouillée. Il ne
peut pas étre activeé dans |'état verrouillé. (Le sens de verrouillage et de déverrouillage peut étre
inversé pour différents lots de machines)

FR
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Installer LaserGRBL/LightBurn

URL de téléchargement LaserGRBL : https://lasergrbl.com/
(Freeware)

URL de téléchargement de LightBurn :
https://lightburnsoftware.com/
(Logiciel payant)

FR

install.exe

A

LightBurn-v1.1.
O4.exe
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Gravure et découpe avec LaserGRBL

1. Connecter l'appareil

3 LaserGRBL v4.8.0 4 LaserGRBL v4.8.0
Grbl File Colors Language Tools Ortur 7 Grbl File Colors Language Tools Ortur 7?7
COM [COM19 ~ | Baud | 115200 il COM [COM19 Baud | 115200 ™ 7|
Filename | Filename | | 7
Progres | T Ep Proges | i &P
] | e
u 3 @ [M5GIUSE SERIAL E':'F!E*'\.\'l_ COMNECTED] ~ 3
= @& ortur Laser Master 3 Ready! =
) OLF:285.
H) OLH:OLM_ESP_PRO_VW2.4.
(&) OLM: GEMERAL .
& Grbldal 1.1F ['$° or "$HELP' for hel_
(] =]
=] (=]
5 5
g =
=l 2
- v
{ (] ¢ (=]
@ T TTa0 ﬁ z 160
7 ~ -
600 |[/d" 000 |[Yil8
F10200 | P oAl F10200 1 2 - b
Lines: 0 | Buffer | | |E5ﬁmaiai Time: now Lines: O | Buffer | |E5ﬁm.aied Time: now

Cliguez sur le bouton dans la case rouge pour connecter le logiciel a la machine.

2. Déverrouiller les boutons

wr _u

- 000 |

Lines: O | Buffer 4 |Esﬁmated Time: now

Vel X®ETIE] QO

S [1.00x] G1 [1.00x/G0 [1.00| Status: i

|
Cliguez sur le bouton dans la case rouge pour deverrouiller les boutons gris.

Yd2B2X®ETE QO

...............

‘ wr u W

o @OO

Lines: 0 | Buffer | | Estimated Time: now IS [1.00x (61 [1.001 GO [1.00x]| Status: Idle _:
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3. Gravure

# LaserGRBL v4.8.0 | 3T X
Grbl File Colors Language Tools Ortur 2 ‘ A B« B o c O 7F BEsmHEE igs
COM COM13 Baud | 115208
|y R o- ™ @
Filename |
Progress I J1 ezl v & EERE ORTUR
) orturlogo.p
| Il - sE .
% [MSG:USE SERIAL STREAM COMNECTED] allle i - -
& ortur Laser Master 3 Ready! B L P
&) DLF:205, g iy »
% OLH:OLM_ESP_PRO_V2.4.
&) OLM: GENERAL . - N EHs »
&) GrblHAL 1.1f ['$" or "SHELP' for hel.
i 5  OLM3EER
o
] FEEA
WHEEH
] BaiEE
o > @ OneDrive
&1
> s WPSHIER
v
> [ thERiE
QN F
1 R
T T o
- > = &/ ¢ |
" O ¥l
Fa T - "f |:i- RN test.png
Lines: 0 | Buffer ! Estimated Time: now l
d

-il T R ¢

Parameters Freview QOriginal
Resize Smooth (HY Biecubic) v

Grayscale Simpledverage v

Brightness

Contrast

White Clip

Conversion Tool

() 1bit BY Dithering
C) Vectorize!

C‘ Centerline

() Passthrough

R

Line To Line Options
Direction Horizontal v
10.000:2 Lines/mm E

Guality

\:l Line Preview

A A2 d

FR

Cancel
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Lazer Options

9] Laser Mode M4 — Dynamic Power

0. 0%

SN 0
SMAX 1000 | 100 0%

Image Size and Position [mm]

| | Autosize 300 DFI m
Size W 100.0 H 21.4 (5
| Dffset ¥ 0.0 ¥ 0.0 o

e

1. Cliquez sur le bouton "Importer”

2. Selectionnez l'image de gravure

3. Cliquez sur "Ouvrir"

4. Luminosité, contraste, reglage des limites noir et blanc
5. Sélectionnez "Trace ligne a ligne"

6. La qualite est modifiée a 10 lignes/mm

7. Cliquez sur "Suivant"

8. La vitesse de gravure est modifiée a 20000 mm/min

9. Sélectionnez "M4-Dynamic Power" pour le mode laser
10. S-MAX 1000

11. La taille peut étre modifiee selon vos besoins

12. Cliquez sur "Creer"

Remarque : Les parametres de gravure sont uniqguement destinés a l'apprentissage et a la

référence, et l'utilisation réelle sera affectée par des facteurs tels que les matériaux et les images

de gravure !

FR
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4 LaserGRBL v4.8.4
Grbl File Colors Language Tools Ortur ?

COM |COM19 Baud 115200 % X:-B66.750 Y- -666.750
Filename ortudogo png v
Progress | |i1 }—:-v' [ A

&) [MSG:USB SERIAL STREAM CONNECTED]

&) ortur Laser Master 3 Ready!

&) OLF:205.

&) OLH:OLM_ESP_PRO_V2.4.

#) OLM:GENERAL.

®) GrblHAL 1.1f ['$" or "SHELP' for hel
& sx

@ [MSG:2:Caution: Unlocked)

150

140

130

Si21

322 -
000 . |V .28 D% 1k QO

Famnas Parmas Enmiim Dilinis

Riur

Tid0

'20

Lines: 11774 | Buffer ‘ Estimated Time: 4 min 59 sec Engraving myths and truth (video) 5 [1.00x31 [1.00%0 [1.00x Status: Idle ]

Cliguez sur le bouton dans la case rouge pour afficher la plage de gravure, puis ajustez la position en
fonction de la plage de gravure.

Vitesse de deplacement

Sens de déplacementDistance de déplacement

Utilisez les boutons de direction de deplacement Apres avoir reglée le point de départ de la gravure,
pour regler le point de départ de la gravure. vous devez cliquer sur ce bouton pour enregistrer
la position, sinon le mouvement sera invalide !

4 LaserGRBL v4.8.4

Grbl File Colors Language
COM |COM13 Baud 115200 %
Filename ortudogo png v

Pogess | |" BfPR  Cliquez sur le bouton dans la case rouge pour commencer la gravure.
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4. Couper

3

Parameters

Preview (riginal

Reszize Smooth (HY Bicubic)

Gravscale Simplehverage

Brightness

Contrast

L

White Clip | —
1 [ pa

Conversion Tool

() Line To Line Tracing

{7) 1bit B¥ Dithering

) Centerline

() Passthrough

Vectorize! Options

Spot Removal 2 = | I
Smoothing Lo =0
Optimize 0.2 = |:|
Downsampling 2.0 =l
Adaptive quality [ | ﬂ
Optimize Travel [
Filling Ho Filling v
AN YO AT d

Speed l
Border Speed 100 mm/min — : El
Lazer Options J‘
Lazser Mode |[M3 — Constant Fower “
SN 0 0. 0%

. a
S 1000 100, 0% (5]

Image Size and Position [mm]

(] Autosize 300

Size % 100.0
Off=zet ¥ 0.0

Y ExiF

H21.4 i)

v 0.0 o

cooel  [Treste

1 (6]

Cune

© 2022 ORTUR
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1. Selectionnez "Vectoriser"

2. Cliguez sur "Suivant"

3. La vitesse de bordure est modifiee a 100 mm/min

4. Sélectionnez "M3-Puissance constante" pour le mode laser

5. 5-MAX 1000

6. La taille peut étre modifiee selon vos besoins

7. Cliquez sur "Creer"
Remarque 1 : Les parametres de coupe sont uniquement destinés a l'apprentissage et a la
référence, et 'utilisation réelle sera affectée par des facteurs tels que le matériau et l'épaisseur !

Remarque 2 : Le méme matériau, tel que le bois, aura des effets différents en raison des différents
ages des arbres et des différentes résines. Afin d'obtenir les meilleurs résultats, plusieurs

tentatives sont nécessaires !
. L) T T iﬁo 5 Euﬁ
. I;L'-.x;}

110

000 \\O [\

QGO ™ [+
~000 ., |V .15 D% x (AU

Lines: 11774 Buffer \ Estimated Time: 4 min,59sec  Engraving myfhs and truth (video) 5 [1.00x31 [1.00%0 [1.00% Status: Idle i)

Cliguez sur le bouton dans la case rouge pour afficher la plage de gravure, puis ajustez la position en
fonction de la plage de gravure.

Vitesse de deplacement
Sens de deplacementDistance de déplacement

Utilisez les boutons de direction de deplacement Apres avoir réeglé le point de départ de la gravure,
pour régler le point de départ de la gravure. vous devez cliquer sur ce bouton pour enregistrer
la position, sinon le mouvement sera invalide |

¥ LaserGRBL v4.8.4
Grbl File Colors Language

COM |COM13 Baud 115200 %
Filename orturogo png v
Pogess | |+ Cliquez sur le bouton dans la case rouge pour commencer la gravure.

FR © 2022 ORTUR 11



Gravure et découpe avec LightBurn

1. Connecter l'appareil

| B <ur

| ¥Pes 0,000
TFos 0,000

3 mm n Width 0, 000 3lmm 1000000 15w
2 oon B joight 0000 3imm o 100.000 (3%

Font Arisl

somm

_ Retate 0,00

BEBR @O RLRE +PLAIO D&k B8 Bad ® o S Sil+

T Klizn X Middle

Height 25,00 & HSpacs 0.00

B Devices - LightBurn 1.0.06

Hormal

& 0.00 S lien ¥ Maddle Off=zet O =
L r—

0 20 40 &0 a0 100
b e
! 2
8 T
L |14
A Show 211 @D
| 9 190 [ Masro O Macvo 1 Macro 2
&y | eero 3 Hacro 4 Macro &
s ks = Move Cow  Camera = Varia~ | Shape Pro-
mmected : 0:00
& | TE W P st
:;I . b]’rame {3 Frane | e |
faY Home Start Fron. Current Position »|
% T . ; o o O
4 | Find My Laser 1i ghtBurn Bridge Import | Jeb Orizin O O O
ut Selected Graphics ) ® O O
Make Tafault Rdit Banove Export 5o Selection Origin -$- Show Last Position
2
— ___Iptimize Cut Fath Optimization Settings
[Inport Freferences) [ oaneal | =l =
T i
Radius:
2 0 20 40 &0 g0 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300 | i Domeees
DREAEsEER-DNlEEDEERENE 2 » «“QEBE= = @3
1. Cli "Cré L !
Clquez sur “Lreer manue ement
?Tox -
£ New Device Wizard & B New Device Wizard
Pick your laser or controller from this list:
f'bl. GREL device
ﬂhhll! CanCam & 9
B9 FabKit How do wyou want to connect to 1t7
o >
9,%‘ Gerbil-STM l- pecalss
grbl creL
grbl GreL-Lrc
gf’bl GRBL-M3 (1.1& or sarlier)
iLoser iLaser v
Uze thiz for GREL 1. 1f or higher. using variable power mode (M4)
|

- Cancel

2. Cliquez sur le "GRBL", puis cliquez sur "Suivant”.

FR

3. Cliquez sur "Serie/USB", puis cli
© 2022 ORTUR
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quez sur "Suivant”.
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& B New Device Wizard

What would vou like to call 1t%
{If you have more than one, use this te tell them apart)

EBL

¥hat are the dimensions of the work area?

(The lengths, in mm, of the ¥ and ¥ aris of vour laser)
I}{ Axis Length 400 : mm ¥ hxi= Length 400 : mm

| fext ] Cancal

4. Modifiez "Longueur de ['axe X" et "Longueur de

l'axe Y" & 400 mm.

& B New Device Wizard

That’s it - you' re done. Here' s a summary:

grbl crzL E Serial USE

GRBL
400mm x 400mm, orizin at front left

Click “Finish” to add the new device.

| _Finish |} Cencel

6. Cliquez sur "Terminer".

FR

& B New Device Wizard

Where is the origin of your laser?
(Where i= X0, Y0 ?)

Rear Left o O Rear Right

Front Left @0 O Front Right

IC. futo “home” wvour laser on startup? I

| Vext [f Cencel |

5. Selectionnez l'origine "Avant gauche', allumez la

machine et elle se mettra automatiguement a la

maison, puis cliquez sur "Suivant”.

B Devices - LightBurn 1.0.06 T X

Your Deviece List

o GRBL

Find My Laser

Create Marmally LightBurn Bridse Import

HMale Defenlt Edit Femore Export

Import Preferences|

7. Cliquez sur "OK".

© 2022 ORTUR
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Ready
II Fausze .Stop '- Start
[J Frame {:: Frame Save GCode Bun GCode
{31 Home | Go to Origin Start From: |Current Fosition s
Job Origin D D O
B Cut Selected Graphics @ D O
B Use Selection Drigin -'i'- Show Last Fosition
[(® Optimize Cut Path [ ‘Optimization Settings

Devices COM19 ~ fl GEEL ~

Laser Libr arir

» @l

8. Selectionnez "COM19",

FR

500 el -+

Hipace 0,00 + Mizn X Middle Hormal
Yopace 0,00 T lizn ViMiddle Offzet O =

[1F:132. 1655 1] -~
[FLUSIN: Power Detecter vl 0]

[FLUSIN: Power Control w1 0]

[PLUG-IHZgyroscope senzor vl.0]

[FLUGIN: Trinamic +0.09]

[FLUGIN: SDCARD v1.05]

[PLUGIN: ESF32 WeblT +0.03]

[FLUGIN: GADGET +1.00]

ok

Homing

¢Home [MPos:0. 000, 0. 000, 0,000 |E£; 71, 65535 [FS:0, 0| VA: 24735, 20 |0v:
g0, 100 |4:SFMIH: 1, 7>

W
[{type commands here) Show =11 @D
| l_H_acr c-D [l H_a_crlol |l ?u_{a-:':rc-2l
Macrod Macrod . Macrob
Cuts = Move Com=t Camera == | Variz | Shape Fro—-

9. La connexion a réussi.
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2. Gravure

File Edit Tools Arrange Window Language Help

DolElG Q@ R+ BT + 5P P}

XPos 0. 000 - mm ﬂ ¥idth 0. 000 > om 100,000 < %
YPos 0. 000 v mm == Hejght 0. 000 > mm 100,000 < %

1. Cliquez sur le bouton "Ouvrir"

£ Open Project X
« o - o T el BR > RENER v G P & FENER R
|0y A o~ ™ @
v i tREEE

i =@ »

LT+ JORTUR

o i . orturlogo.p
ng
R ER »

All supported (*.ai *.pdf *.sc ‘
tapai(e)] | S J

TEEN): | =

2. Selectionnez l'image de gravure, puis cliquez sur "Ouvrir".

# lLayer Mode Spd/Pwr Output Show -
coo Bl mage 200000/1.. @ o
v
W
1. Cliquez sur "Coupes / Calgues”.
>
2. Modifiez la vitesse a 20000, "Pass Count" a 1
et "Power Max" a 100.
(Notez que l'unité est mm/m)

Layer Color | speed m/n) 20000 2

o 112 Pover Nax (%) 100.00 2] Remarque :Les parametres de gravure sont

uniguement destinés a l'apprentissage et a
R | la référence, et l'utilisation réelle sera
Camera Con-+  Variable == | gffectée par des facteurs tels que les
matériaux et les images de gravure !

FR © 2022 ORTUR 15



T a or! - S s

| Eile  Edit

ey =] Dok 22 Bbag !
| XPos 200. 000 . Font Arial

\#TPos 200, 000 D Bold®D Italic®D ]

e 3lEE 0 0> | D000

Radius:
10,0 =

0 . - - oo Sou .
o0 for Joz LR o i o: o o o) e o) R e | 2o JERERNERER o ) 26

x: —61.00, y: 403.00 mn Nin (157.5x, 190.9y) to Max (242.5x, 209.1y} 1 ohjects

1. Les coordonnees du point central de la plage de gravure
2. Taille de l'image de gravure

3. Rapport de taille d'image de gravure

4. La plage de gravure efficace de la machine

Laser

Ready
I Pause Msiop Cliguez sur le bouton dans la case rouge
- . pour commencer la gravure.
LaFrane {_)Frane Save GCode Run GCode

{2 Home Go to Origin Start From: A&bscolute Coords ~

FR © 2022 ORTUR
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3. Couper

\Vous pouvez tracer des lignes
a 'aide des outils inclus avec
le logiciel ou importer un
fichier de ligne existant.

20> LIDOOLONE

L'image coupée doit étre des lignes!

Cuts / Layers

# Layer Mode Spd/Pwr Output Show Air

coo [l Line ~ 100.0/100.0 &0 @ @ | A
W
]
>
<

Layer Color || Sceed (un/w) 100 5

Pass Count 15! Power Max (%) 100.00 %

Interval (mm) 0,100 =

Modifiez la vitesse a 100, "Pass Count" a 1 et "Power Max" a 100.
(Notez que 'unité est mm/m)

FR © 2022 ORTUR 17



| File Edit

fY=]

| XPos 200. 000
'§¥Pos 200. 000

BO@® Bt +09 o'k 2L BAT G
] ¥idth 74. 000 2inn QE100. 000 =% ., Font drial
Heisht 74. 000 3 nn QNL00. 000 = % & Eold®D TtaliclD 1

eledi]

W,

400

160

e 3lEE 0 0> | D000

Radius:
10.0 2

|
1] _ _ __ _ _ __ - _ |3
o0 for Joz LR o i o: o o o) e o) R e | 2o JERERNERER o ) 26

x: —61.00, y: 403.00 mn Nin (157.5x, 190.9y) to Max (242.5x, 209.1y} 1 ohjects

1. Les coordonnees du point central de la plage de gravure
2. Taille de l'image de gravure

3. Rapport de taille d'image de gravure

4. La plage de gravure efficace de la machine

Ready
I Pause Msiop Cliguez sur le bouton dans la case rouge pour
— = commencer a couper.
La Framne {_Frane Save GCode Run GCode

{2 Home Go to Origin Start From: Absolute Coords

FR © 2022 ORTUR
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Gravure et découpe avec APP

# Laser Explorer
Scannez le code pour télecharger ['APP

1. Connectez la machine (téléphone portable connecté au WiFi de la machine)

Le nom WiFi de la machine commence par "Ortur Laser Master 3"
Le mot de passe Wi-Fi est "12345678".

"Remarque 1 : Le téléphone mobile ne peut pas accéder a
Internet lorsque le Wi-Fi de la machine est connecté.
Remarque 2 : s'ily a plusieurs OLM3 a l'état sous tension et
que vous ne pouvez pas dire le nom du WiFi de la machine,
veuillez entrer le code "$310"™"" dans la console du logiciel
de contréle de l'ordinateur, et cliquez sur Entrée pour voir le
nom du WiFi."

Laser Explorer Confirm Machine

Parameters
22 400 X 400
=‘ Device Not Conr © OLM_ESP_PR
: A 77
b [ Click to connect--- == £
(" s
Functions E:‘egara‘””g 400 X 400 (mm2)
0 * . Laser modul LU2-10A-10,
‘ w
Control Library Cancel

Cliguez sur les options dans la case rouge dans 'ordre de gauche a droite.

Remarque : Le bon module laser doit étre sélectionné !

FR © 2022 ORTUR 19



2. Connectez la machine (le téléphone et la machine sont dans le méme réseau local)

COM COM19 Baud 115200 %
Filename | | 7
Progress 1 EﬁT E?
£74=PT-BG51
&y ortur Laser Master 2 Ready! s
&3 OLF:285,
5 OLH:OLM_ESP_PRD_V2.4.

' QLM:IGENERAL.

GrbIHAL 1.31Ff ["%' or "SHELP' for hel.
[MSG:USE SERIAL STREAM CONMECTED]
ortur Laser Master 3 Ready!

) OLF ;285,

) OLH:0LM_ESP_PRO_VZ2.4.

& OLM:GENERAL.

8 GrboIHAL 1.3f ['$" or "$HELP" for hel_

4'_' L FCHP:

i

L

1. Connectez la machine a LaserGRBL,
entrez "$74=WiFi name" dans la case
rouge, puis cliquez sur Enter.

COM COM13 Baud 175200 &
Hhﬂmﬂe| | 7
poges| L

|suiRs| |
@& ortur Laser Master 3 Readyl -

%) OLF 1295,

) OLH:OLM _ESP PRO V2.2,
= OLM: GENERAL.

& GrblHAL 1.1f ['$" or "$HELP' for hel.
&) [MSG:USE SERIAL STREAM CONNECTED]

& ortur Laser Master 32 Ready!

&) OLF:285.

) DLH:DLM_ESP PRO_VZ.4.

&) OLM:GEMERAL.

@ GrblHAL 1.3F ["$" or "SHELP' for hel.
& $74=0T-BGS1

& [MsGE:WIFI STA s setting has changed,_
& $75=BG5111111

) [MSG:WICT <72" s setting has changed,_

W

3. Entrez "$WRS" dans la case rouge,
puis cliquez sur Entree.

FR

COM |COM19 Baud | 115200 . &‘

Filename | | 7

@ ortur Laser Master 2 Ready! A
Wi DLF: 285.

&) DLH:DLM_ESP_PRO VZ.4.
#) OLM:GENERAL.

@ GroiHAL 1.3F ["%" or "SHELP' for hel.
2 [MSG:iUSE SERIAL STREAM CONNECTED]

& ortur Laser Master 2 Ready!

Bf OLF: 285.

@& OLH:0LM_ESP_PRO V2.4,

& DLW GENERAL .

@& GerblHAL 1.1 ["%" or "SHELP® for hel.
@ $74=0T-BG51

@) [MSG:WIFI STA s setting has changed,..

L

2. Entrez "$75=WiFi password" dans la case

rouge, puis cliquez sur Enter.

COM |COMTS + | Baud | 115200 5%
Hkmame| | /

Progress | &l

HWpegcudehem |

51 OLH:0LM_ESP_PRO_VZ2.4. A
&7 DLM:GENERAL.
&F GrblHAL 1.3f ['$" or "BHELP' for hel_
) [MSG:USE SERIAL STREAM CONMECTEDR]
B ortur Laser Master 3 Ready!
¥} OLF 1285,
& OLH:OLM_ESP_PRO_W2.4.
B/ DLM:GENERAL .
& GrolHAL 1.3F ['$" or "SHELP' for hel_
& $74=07-BG51
&) [MSGEIWIFT STA s setting has changed,_
& $75=BE5111111
B [MSG:WIFI STA s setting has changed,_
& WRS
# [MSG:WIFI AP STOPED]
&) [MSGIWIFI AP READY]
) [MSG:WIFI STA ACTIVE]
aiGet IP 192.168.31.7 W

4. '|P de la machine dans le LAN.

© 2022 ORTUR




Laser Explorer

Functions
Control Library

—| Device Not Conf
ol Click to connect::

Ortur Laser Master

$92.168.1

Confirm Machine
Parameters

2% 400 X 400
® OLM_ESP_PR
" M

E

Engraving 400 x 400 (mm?)
area

1. Laser modull LUZ_wA_lo o

Confirm | Cancel

L d

5. Cliquez sur les options dans la case rouge dans 'ordre de gauche a droite.

Remarque 1 : Le bon module laser doit étre sélectionneé !

Remarque 2 : Le téléphone et la machine doivent étre connectés au méme WiFi !

FR
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3. Gravure et découpe

=

Functions

Control

Bar Code

Laser Explorer 9

1

Device Not Conn

Click to connect---

Library

Album @

QR Code

1. Contréle (controler le mouvement de la machine)

m b oL
#1e] @ in

Library

Choisissez une image arbitrairement.

2.Bibliotheque (le logiciel est livré avec des images parmi lesquelles choisir)

3.Texte (le logiciel est livre avec un editeur de texte)
4 Album (peut afficher et sélectionner des images dans l'aloum du téléphone)

5.Historigue (les donnees utilisees peuvent étre appelées directement)

6.Fichier (peut lire le fichier de gravure)
7.Code a barres (le logiciel est livre avec un editeur de codes a barres)

8. QR Code (le logiciel est livré avec un éditeur de code QR)

FR
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N |
< Preview({E R B Name 1
e !Vlater custom
ial

22 Mode Dotmatrix  Vector

40‘0‘!
EETS] 1 1 |
e i b @ Laser Power 4 100

320

300, | |

280/ | :x Speed 20000 mm/mln
260

240 | )

220 I | |

200 Fil Sl i i ‘ It Times 1 times

180

160,

140| . | |
120 peft] @B Laser Mode Static

100

a | B Horizontal Vertical Oblique
. RS é’ ecti 9

20 | 4 2

o AE5 15 S |

0 40" 80" 1207 180 ?mr ?ﬂL’l ?aﬁ' 326 3sr;' 740‘5 i

50%

Size(mm) Coordinate(m  _ ® = 1) <>
Widt 20 B m) Pr:v-ilew Preview  Config- Control Comm?+-

ki X 0 i

egion 1 , .
s Reglages des parametres pour la gravure
RSN ESF- mage Adjustment (référence)

® = 1) <>

Preview Config:-- Control Comm-:+

"1. En modifiant les parametres dans la case
rouge, vous pouvez changer la taille et la
position de l'image, ainsi que la gravure
plage de l'image d'apercu.

2.Modifiez les parametres dans la case rouge
pour modifier la luminosité, le contraste et les
limites noir et blanc de l'image’

Remarque : Les parametres sont uniquement

a titre de référence d'apprentissage, et
['utilisation réelle sera affectée par des facteurs
tels que le matériau et l'épaisseur. Veuillez faire
plus de tests en fonction de la situation réelle !

Réglages des parametres pour la découpe

(référence)
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4001
380
360

320
300
280) |
280 | | ] |
25 I |

220) i |

180
160,
140

i

—

}

|

i

100 |
[

|

I

|

|

a 40 g0 " 120" 180" 200 =240 280 3:1;' ztsr;'w-m':..
Sz o 50%
e
Size(mm) Coordinate(m A

. - m) La
e B Preview

h: _ 1 X - 0_ region
Heiah —

i1 BTSN Image Adjustment

@ = o <>

Preview Config-+- Control Comm:+-

1. Cliguez sur les options dans la case rouge dans l'ordre de gauche a droite.

Veuillez patienter jusqu'a ce que le fichier soit charge.

FR

Prompt

Please check if the laser is in focus

O Do not remind me in the future

Prompt
Uploading file

78%
G
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¢ Engraving progres @ £

=T 0.

Q

AT

=
’ a
e

staru [ o 5:0
MPOS X:0.000 Y:0.000 Z:0.000

Times: 1/1
©Elapsed : 0:00:8C st
0%

[ ]

r ~

3. Cliquez sur "Confirmer".

2. Cliquez sur "Exécuter" pour commencer la gravure ou la decoupe.

FR
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Gravure et découpe avec le contréleur Web

1. La machine est connectée au réseau (doit se trouver sur le méme LAN que l'ordinateur)

COM |COM19 Baud 115200 L™ COM (COM19 Baud 115200 V| g
Filename | | /s Filename | | /
Progress i'l E"" i

$74=pT-BG51

i ortur Laser Master 3 Ready! Y & ortur Laser Master 3 Ready! A
W DLF:285. Ef OLF:285.

) QLH:OLM_ESP_PRO_VZ.4. (%) OLH;OLM_ESF_PRO_VZ.4.

=) OLM:GEMERAL. &1 OLM:GENERAL.

@ GerbiHAL 1.3f [°$" or "S$HELP' for hel. @ erblHAL 1.3f ['$" or "$HELF" for hel_

5 [MSG:USE SERIAL STREAM CONNECTED] B [M5G:USE SERIAL STREAM CONNECTED]

& ortur Laser Master 3 Ready! = ortur Laser Master 3 Ready!

8 OLF: 285, B¢ OLF:285.

(8 DLH:0LM_ESP_PRO_WZ.4. by OLH:OLM_ESP_PRO_VZ2.&.

i DLW GENERAL . B OLM:GENERAL .

@& erblHAL 1.1f ["%" or "$HELP® for hel. & erblHAL 1.1f ['%" or “$HELF' for hel.

& $74=07-B651
@) [MSEIWIFT STA s setting has changed,_

W L
1. Connectez la machine a LaserGRBL, 2. Entrez "$75=WiFi password" dans la case
entrez "$74=WiFi name" dans la case rouge, puis cliquez sur Enter.
rouge, puis cliquez sur Enter.
COM COM1% Baud 115200 - oEk COM COM13 - | Baud | 115200 %
Filename | | 7 Filename| | s
Progress | {1_'ifi > Progress | l 1 BB
|$'.~!R5| | ||t_l,l|:ue grode hers |
&) ortur Laser Master 2 Ready! s 5 OLH:0LM_ESP_PRO W2.4. s
&) OLF 1205, 5/ DLM:GENERAL.
%) OLH:OLM_ESF_PRO._V2.4. & GrblHAL 1.1f ['$" or "$HELP' for hel.
&) OLM:GENERAL . @) [MSG:USE SERIAL STREAM CONMECTED]
B GrblHAL 1.1f ["$" or "SHELP' for hel. g Oortur Laser Master 3 Ready!
# [MSG:USB SERIAL STREAM CONNECTED] @ OLF:2@5.
& ortur Laser Master 3 Ready! & OLH:0OLM _ESP_PRO V2.4,
&) OLF 1205, § OLM: GENERAL.
&) DLH;OLM_ESP_PRO_V2.4. 2 GerblHAL 1.1F ["$" or "SHELP' for hel_
&) OLM: GENERAL . & 374=0T-BGS1
& GrbIHAL 1.1f ['3" or "$HELP® for hel. &) [M5G:MIFI STA s setting has changed,._
& £74=0T-BG51 & $75=BG5111111
B} [M5G:WIFI STA's setting has changed,. B [MSGiWIFI STA's setting has changed,_
& $75-865111111 & fuRs
&) [MSEIUIFT cTA g setting has changed,_ 5 ["EG:'L'JI:I AP ST'::-PE:‘}
& [MSG:WIFI AP READY]
@) [MSG:WIFL STA ACTIVE]
o M5G:Get IP 192.168.11.7 v
3. Entrez "$WRS" dans la case rouge, 4. L'IP de la machine dans le LAN.

puis cliguez sur Entrée.
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2. Ordinateur connecté a la machine

1. Ouvrez un navigateur, entrez 'adresse IP de la machine et appuyez sur Entree.
2. Entrez " admin " pour ['utilisateur et le mot de passe pour accéder a l'interface de fonctionnement.

[im) l Ortur Laser Master 3 X {+ — g -3
< C M A T2 | 1921681243 LM s = @ @
m X327 Y29 700 RO 50 0] (2]
|
\
.. "X~ ooBes
@ System Slow Fast Fastest
9 A A
Y+ Z+

Y- z
fa v v
Laser Power: 0%
[
1P:192.168.124.3 Iﬁu l rA
e e LJ

Ver:1.0.19
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3. Créez les fichiers Ggode nécessaires a la gravure ou a la découpe du contréleur Web

3 LaserGRBL v4.B.4

Grbl File Colors Language Tools Ortur ?
coMm cf»# OpenFile
Flename| # Append File

X -286.760Y: -286.760

P a7

& Homin

& ortun H Save Project
&) OLF:d
woLd:d B Send To Machine

SO | % Send From Position

B arbl

& [MsG:“$H'| '$x" to unlock]

(33

& [MsG:Caution: Unlocked]
e
o
pei

©00

iU

06O~ |+ E= .
000 . |V .18B % 0O

Lines: 11774 | Buffer | Tt |F_stimaied Time: 1 min,53 sec Engraving myths and truth (video) |S [1.00x] F31 [ {]Ox}bﬂ [ 00x]| Status: Idle .:

1. Apres avoir defini les parametres dans le logiciel, cliquez sur "Fichier" = "Enregistrement rapide”.

”:3

Fnbar Ferinr c. il

> o HERE EESEEENIENT,
> @ OneDrive
> &m WPSRE

> I R

ITHE(N): |catnc
EF2EE): GCODE Files (*.ng)

N =

2. Cliquez sur "Enreqistrer”.
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2. Gravure ou découpe

[m] Ortur Laser Master 3 x 8

& C QR A FE2| 1921681243

m X327 Y29 Z0.0

0.1mm Tmm

£ GRBL

@ System Slow

Laser Power: 0%

IP:192.168.1243 l
A &

Ver:1.0.19

> o BEEGE

> @ OneDrive

> dw WPSRis

> I

> U P

50mm

Fastest

Z+

N
h

= m
2 AN w7 = @ @
O m O

ITEE(N): | cat.nc

v| GCODE Files (*.nc*.cnc;*tap; ~

2.Cliquez sur "Ouvrir".

Uploading...
0%

Filename: cat.nc 23.90k/s

FR

FIFQ) i

Veuillez patienter jusqu'a ce que le fichier soit charge.
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| B M orurLaser Master 3 x o+ — 5
« = C A FZE| 192168.124.3 B e H

& =E—F @) Facebook

m X0.0 Y:0.0 200 F0 50 0] &
0.1mm Tmm 50mm a B a
£ GRBL
@ System Slow Medium Fastest @tnc 386 MB&
=2 ~ A
Y+ Z+

Y- Z
e v v
Laser Power: 0%
1P:192.168.124.3
Ver:1.0.19 P ~ 1 A i

3. Cliguez sur le bouton a l'intérieur de la case rouge pour commencer la gravure ou la decoupe.

Confirm Confirm ‘ Confirm
Please check that the laser is Please set the engraving starting Please set the engraving times
focused point and check the engraving
range

00 00 [l

engraving times| 1
9 sep | 001~ & s
L =

—_— a [ Don‘t remind me Y-
[ Don't remind me
(=]
|

4 Cliguez sur "Vverifie" 5.Cliquez sur "Suivant" 6.Cliguez sur "Demarrer".

B wE o
A
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| ‘ n Chrtuar Laset baster 3 ¥ -+
L C A TR 1921681243

& =®—T ) Facebook

-times/-times @ Elapsed 000000

L L LR A

n

7.Cliquez sur "Executer”.

FR
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100%

FEED

100%

POWER
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Instructions du module laser

1. Tige de jauge focale

Objet grave Tige de jauge focale

FR © 2022 ORTUR 32



2. Bouclier laser

Pour installer le bouclier laser, le clip long doit d'abord étre inseré dans la fente de carte large.

Apres avoir installé le clip long, appuyez fermement sur un coteé du clip court pour laisser le clip court
entrer dans la fente de carte etroite.
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3. Assistance aérienne

Veuillez retirer la protection laser avant d'installer ['assistance

pneumatigue et reinstaller la protection laser apres avoir installe
l'assistance pneumatique.

Remarque : Pas besoin d'installer d'assistance d'air lorsque
vous n'utilisez pas de compresseur d'air !

Vous n'avez besoin de retirer le bouchon en caoutchouc que lorsque l'assistance pneumatique

est utilisée. Veuillez installer le bouchon en caoutchouc lorsque l'assistance pneumatique n'est
pas utilisée.
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La trachée devait étre coupée en 3 sections et la longueur
de chaque section doit étre ajustée en fonction de
vous-meme.

Tuyau d'air
(Coupé en 2 segments)

Régulateur de débit d'air

Connecteur de tuyau

. N Le joint de tuyau est relie au compresseur d'air
(il est recommande d'utiliser un compresseur d'air avec un débit d'air de 40L/min)
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Description de l'éclairage

Etat principal de I'indicateur

Etat du voyant lumineux

Effet

Remarque

Lors du démarrage

Blanc du dégradé foncé au clair
Temps 1500ms

Appui long > 500 ms

Lors de I'arrét

Dégradé blanc clair a foncé
Temps 3000ms

Appui long > 500 ms

Initialisation de démarrage

Clignotement blanc pendant 250 ms

Mode de mise a niveau

Flash rouge, vert et bleu

Pendant la mise a niveau

Flash rouge, vert et bleu

Mise a jour réussie

Vert fixe

Redémarrage automatique pendant 5s

Echec de la mise a niveau

Rouge fixe

Redémarrage automatique pendant 10

Mode SmartConfi

Dégradé de 7 couleurs

A I'état sous tension, appuyez briévement sur
le bouton d'alimentation 5 fois pendant 50

ms < clic simple < 200 ms

Etat du jogging

Bleu clignotant pendant 250 ms

Etat d'origine

Bleu clignotant pendant 250 ms

Etat de veille

Lumiére blanche respiratoire Cycle 2s

Etat d'arrét d'urgence

Flash rouge et jaune alternativement
pendant 250 ms

Etat du verrouillage de
I'alimentation

Luminosité rouge 25 %

Le verrou d'alimentation est éteint, pas de
lumiere et il affiche 25 % de rouge lorsque le

Etat d'inactivité

Vert fixe

Afficher le sous-état apres 5000 ms

Connexion Wifi

Connexion WIFI STA, orange,
clignotant, 4 fois, 250 ms

Wi-Fi réussi

WIFI STA est connecté, orange,
allumé, 1000 ms

Connexion du cable USB

USB connecté, bleu clair, allumé, 500

Etat connecté du point
d'acces

WIFI AP connecté, violet, lumineux,
1000 ms

Affiché uniquement a I'état IDLE

Etat RUN

Vert clignotant pendant 250 ms

Etat MAINTIEN

Cyan Toujours activé

Etat d'alarme

Jaune toujours allumé

Erreur systéeme

Rouge, toujours allumé, les sous-
erreurs peuvent étre superposées

Afficher le sous-état aprés 3000 ms

Erreur d'entrainement du

Jaune - 2 fois

Affiché uniquement en état d'erreur

Erreur d'initialisation de la

Bleu - 2 fois

Affiché uniquement en état d'erreur

Erreur de tension anormale

Violet - 2 fois

Affiché uniquement en état d'erreur
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